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на авторефераrдиссертации ЗарубиноЙ О. А.
<Исследование гравитационною течениrI сил}"ъ4инов по канаJIам мет€lJIлической

формы с целью снижения загрязнениrI отливки оксидными вкJIючениями)),

представJIенной на соискание у{еной степени каIцидата техниLIеских наук

по специЕtльн.ости 2.6.З - Литейное производство

Алюминиевые литейные сплавы относятся к группе так н€lзываемьtх

легкоокисJUIемьIх сплавов, Известно, что эта ю( особенность приводит к

порсDкению расплава оксидными вIс,чючениями на всех этапах литейной

техноломи. Эти процессы, протекающие и на этапе з€lполнениrl литейной

формы, приводят к существенному снижению прочности и пластиLIности

матери€tла отливок. Пр" литье в кокиль сил}rминовьtх отливок, рассмотренном в

диссертации, э,га особенность также проявJIяется весьма отчетливо. Литые

детали и заютовки теряют не только механические свойства, но и, н€tпример,

электропроводность изделий. Вместе с тем снижение механиLIескI,D( свойств

зачасryю приводит к необходимости увеличения массы литьгх изделий,

использоваIь термическую обработrсу отливок, производить замену их

применению более дорогOстоящихматери€Lла, а в некоторьtх случ€Utх к

технологическ}ж процессов.

Таким образом, диссертационная работа О.А. Зарубиной, напраыIеннzuI

на разработку методики прогнозирования загрязненности отливок оксидами на

этапе проектирования техпроцессов и технисlескlл< средств, сниж€lющих

вероятность замешивание плен и их фрагментов, явrulется актучtльной задачей.

Актуальность работы также подтверждается успешным внедрением ее

результатов в производство литых дет€Lпей и заготовок электротехнического

назначения.
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В работе проан€Lлизированы современные данные о зависимости

свойств литьD( изделий из алюминиевьD( сплавов от напиL{иJI и формы оксидов

в матери€Lле кокильньIх отливок. Щана оценка известным способам упрашения

содержанием такю( вкJIючений в силуминах.

Изложение диссертации выполнено логично и последовательно на

страницах машинописного текста в 4 главах, содержит б таблиц,

рисунков, основные результаты и выводы, список литературы из

наименований. Название работы соответствует ее содержанию.

По теме диссертации огiубликовано 14 научных работ, в том числе l0

статей в изданиях из перечня ВАК РФ и одна статья во входящем в

информационно-поисковую базу данных SCOPUS.

Основные результаты диссертационной работы докладывались и

обсуждались на трех Всероссийских и одной международной конференции.

!остоверность результатов не вызывает сомнений и обеспечена

автором использованием современных методов исследований, анализа и

статистической обработки данных, сравнительным анализом численных и

натурных экспериментов и результатами практического использования при

получение литых деталей и заготовок электротехнического назначения.

Работа Зарубиной О.А. не содержит противоречий современным

научно-практическим представлениям о процессах в кокилях, при
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использовании результатов

з€UIиваемые гравитационным

исследований

способом.

формировании в них отливок из €Lпюминиевых сплавов, основным законам

фундаментальных и технических наук.

Вместе с тем, в автореферате отсутствуют сведения о возможном

при литье в другие формы,

Вопросы по автореферату.

IJелесообразно ли решение рассматриваемой задачи, например, путем

продувки кокиля инертными газами перед его заливкой силумином?

Позволяет ли предложенная методика оценки загрязненности отливок

производить сравнения вариантов, предполагающих использование разных



I литейных форм, например, кокиль, формы из сухой и влажной формовочной

смеси?

отмеченные замечания не снижают научную и практическую

значимость результатов исследов аний, выполненных Зарубиной О.А.

Учитывая изложенное, можно сделать вывод о том, что диссертация

Зарубиной О.А. является законченной научной квалификационной работой.

В ней представлены и научно обоснованы новая методика прогнозирования

качества отливок на этапе проектирования и технические решения,

повышающие эффективность производства нагруженных деталей и заготовок

из силуминов литьем в кокиль и, как следствие этого, снижающие

материaпьные затраты и отрицательное воздействие процесса на

окружающую среду. Разработанный комплекс технологических решений

прошел достаточную практическую апробацию.

Представленная работа отвечает требованиям ВАК, изложенным в п. 9

положения ВАК РФ о присуждении ученых степеней, предъявляемым к

кандидатским диссертациям, а ее автор, Ольга Александровна Зарубина,

заслуживает присвоения ученой степени кандидата технических наук по

специ€Lпьности 2.6.З - Литейное производство.

главный тех Н.А. Никифорова
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