
отзыв

на автореферат диссертации Морозова Вячеслава Андреевича

<Разработка процесса пайки сотового уплотнения газотурбинного

двигателя с использованием пластифицированного порошкового припоя

в виде ленты>>,

представленной на соискание ученой степени кандидата технических наук

по специальности 2.5.В - <Сварка, родственные процессы и технологии)).

Щиссертационная работа N{орозова В.А. посвящена актуальной на

сегодняшний денъ проблеме разработке процесса пайки сотового

уплотнения газотурбинного двигателя с применением порошкоВых

припоев в виде ленты на органическом связуюшем.

Научная новизна диссертационной работы закл}очается В

установлении особенностей изготовления порошковой ленты, а такЖе

обнаружении эффекта уплотнения порошкового наполнителя вследствие

исларения растворителя и эффекта изменения характера заполнения

неравномерного вертикального зазора.

Обоснованность научных положений, выводов и рекомендаций,

содержащихся в диссертационной работе, подтверждается исrrользованием

стандартизированных методов испытаний, аттестованного испытателъного

оборудов ания, использованием лицензионного программного обеспечения.

Полученные соискателем данные могут найти широкое

практическое применение в реалъном производстве. N4атематическая

модель тепловых процессов при пайке усредненного макета сотового

уплотнения в вакууме может быть использована гtри проектировании
технологических процессов других аналогичньiх изделий.

N{атериапы автореферата Vlорозова В.А. позволяют сделатъ следуюlцие

замечания

- слишком общие технологические рекомендации по пайке сотовых

уплотнений, которые требуют доработки для их полноценного

использования на предприятиях газотурбостроительной ОТРаGЛsiп_дOкуl\лентацисi-,{нOго
пбеспечения МАи
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- большое количество грамматических ошибок и некоторое
отступление оТ рекомендованых требований к оформлению автореферата,
ссылок на рисунки, а также списка публикаций по теме диссертации.

ОднакО перечисЛенные замечания не влияют на обrцую

положительную оценку работы и не снижают ее научной и практической

значимости

заключение
представленные В автореферате научные результаты

свидетельствуют о том, что данная диссертационная работа является
завершеНныМ научныМ исследоВанием и соответствует требованиям,
содержаЩимсЯ в п.п. 9-11, 1з,14 <<Положения о порядке присуждения ученых
степеней), утвержденном постановлением Правительства РФ от 24.09.20|З г,

,\{Ь В42, а ее автор * NIорозов Вячеслав Андреевич - заслуживает присуждения
ему ученой степени кандидата технических наук по научной специальности
2.5.В * <Сварка, родственные процессы и технологии)).

Профессор ЛГТУ.

д.т.н., профессор (/,;-l/ Лебедев Сергей Викторинович

Лебедев Сергей Викторинович: д.т.н. (05.0з.06 - Технология и машины
сварочного производства), профессор, профессор кафедры <оборудование и

процессы машиностроительных производств)) ФгБоУ во <Липецкий
государственный технический университет)),

Адрес: Россия, з9в055, г. Липецк, ул. N4осковская, д. З0.

Тел.: +] (4]42) з2В-2З9, E-mail: sчагk;л liлз {rЪзззаil"rгз

я, нижеподписавшийся, даю согласие на включение моих

персональных данных в документы, связанные с защитой диссертационной

работы Морозова Вячеслава Андреевича, и их дальнейшую обработк5..
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