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IIа автореферат диссертации Хилкова Щмитрия Элуарловича

<<Исследование течения термопластичного шликера на осноВе СТаЛИ

40ХМД при литье под давлением и разработка методики расчета
литниковых сист€м)l представленной на соискание ученой степеНи

кандидата технических наук по специальности 2.6.3 _ Литейное
производство

Повышение служебных свойств отливок, расширение номенклатуры

литья - приоритетные направления развития литейного rrроизводства. ЛитьеМ

под давлением получают отливки в серийном и массовом производстве с

высокими механическими свойствами и высокой геометрической ТОчНоСТи,

но, в основном из сплавов с низкой температурой плавления (алюминий,

магний и т.п.).

В настояrцей работе предлагается расширить область гIрименения лиТЬя

под давлением путем использования технологии литья термопластичных

шликеров. Щанная техноJIогия позволяет гIолучать литые детаJIи иЗ

высокотемпературных сплавов, таких как стали, титан и другие. Однако при

литье получаем дефекты, связанные с усадкой шликера и сплошНосТЬЮ

поверхности. Поэтому, в работе поставлена цель: изучить осОбеННОСТИ

течения термопластичного шликера и разработать МеТОДИКУ РаСЧеТа
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параметров литниковой системы, обеспечиваюrцую отсутствие

вышеназванных дефектов.

В работе получены значимые как для науки, так и для практики

результаты:

1. Термопластичный шликер обладает тиксотропными своЙстваМИ, ЧТО

позволяет снижать вязкость расплава в процессе механических

воздействий на него при литье под давлением.

2. Практическими экспериментами подтверждена правильность работы

реологической модели с рассчитанными параметрами в процесСе

модепирования литья, что позволяет прогнозировать возможные Места

получения дефектов в отливке до начапа изготовления дорогосТоящей

оснастки.

3. Практическое применение подбора технологических параметроВ лиТЬЯ

под давлением для получения отливки <<шептало>>, позволило

предотвратить появление дефектов в готовых изделиях.

Щостоверность полученных резулътатов обеспечена использоваНИеМ

современных методов исследований, анализа и статистической обработКи

данных.

Основные результаты диссертационной работы докладываJIись И

обсуждалисъ на российских и международных конференциях.

Замечание по автореферату работы

Рекомендации для выбора технологических параметров литья поД

давлением, учитывающих конфигурацию отJlивки, носят обrций харакТер.

Желательно было установить количественные зависимости, связываЮtцИе

качество литья и параметры технологического процесса.

заключение

Щиссертация Хилкова Щмитрия Эдуардовича является законченным

научно-квалификационным трудом, выполненным автором самостоятельно на

высоком уровне. Работа отвечает требованиям вАк, предъявляемым к

кандидатским диссертациям, соответствует критериям, установленным



положением о порядке присуждения ученых стеtтеней (пункт 9), а ее автор,

Хилков fiмитрий Эдуардович, заслуживает присуждения ученой степени

кандидата технических наук по специаJIьности 2.6.З - Литейное производство.
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