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на автореферат диссертации .}!идясиева Арсланга Алексеевича

(<использование водороднь!х технологпй для управления стру:сгурой, техпологическп1ии и
эксп,'уатдционпьпми свойствами вь!сокомощ/льпого титанового сплава медицинского

цазначепия)'
представлепной на соискание ученой степени канд|цата тех|{ическпх наук по специ:ш!ьпости

2.б.1. <Ф1еталловедепие и термическая обработка металлов и сплавов)

3ффективное применение новъп< на1коёмких технологий' т{1ких как' термоводородн{ш об-
работка' вак)у\{ное ион[{о-т1лазменная модифицирование поверх]{ости и др., позво.]тило ре!шить
ряд опецифинескгх недоотатков вь|сокомодульньп< титановьп( сплавов огранит|ив,!тощих их при-
мо!{ение в качостве материала для изготовления хщ}рги!|еских инощ).ментов для ортопедии и
щавматологии. |[оставленные в д.1осертацио1{ной работе !иджиева А.А' задачи и необходт,птость
их ре]пен].шт' в р:}мк{|х разработки комттлексной технологии производотва отечеотвенного вь1соко-
качественного хщшгического инстр(ент4 опреде]1яет :|кту.шънооть цредотавленной работьт.

Ёаучная новизна работь1 бьш|а доотигнуга благодаря уотановлени}о закономорноотей фор-
мировапия отруктурь1 и фазового состава образцов, из горя!1екатаного пругка титапового оплава
||-8,7 А1-\ 

'57т-2йо, 
при различньп( термобарияеоких и концентационньп( пар:!мотрах наводоро-

жив!}|ощего отжига и в цроцеосе вакуР|{ного отжиг4 проведётп|ого по ра:}лит!нь]м режимам. 1ак-
жо' уотановлено вли'|ние термоводородпьп< операл]ий на термосиловые параметрь1 резания при
фрезеровании образцов 

'1з 
сплава ||-8 

'7 
А1-1,57г-2йо. |{ракгияеока'! зна!|имооть работьт обуолов-

лена предложенной комплеконой технологией по'гг{ения и обработки з:готовок ратппилей из вы-
оокомоду']тьного опл{}ва ||-8 

'7 
А1-1 '57с-2йо для ортопедичеоких операщий эндощотезирован|''!'

которб| обеспе'павает удовлетворительньй ровень механичеоких и экопщатационньп( овойств
1\здел|1я, Фсобого внимани'! заолуживает компь1отерное моде,,тированием процеоса изотермиче-
окой тптамповки с испо.]тьзов{![{ием отечественного сАп{/сАв-прилол(ени'| <!Роггш.

Б качеотве замечания можно отметить, нто в автореферате (|! глава) нет инфорьладии о

распределении. полей оредних напряжений в теле поковки. € увётом упификации !пт{}мпового ин-
стр)']\.{е!{т4 обеопениватощей изготовление к{ж инст).п4ента' т!1к и ножки эндопротеза' весьма лто_

бопьггно оценить знак напряжений и их щадйент в основньп( сечениях поковки' что коовенно ин-

формирует о прот|ноотньп( характериотик,х буду_тцего изделия.

Форма }Ф 0001-АФ78-2



Фднако, оде.]т1|нное замечание не спижает це11пости д1осергациопвой работы, кот0рая со-
ответствует щебованиятл вАк РФ' цредъяв'|!емым к к{ш|д!датоким диссертация|{ по специа]ьно-
стп 2.6.|. <йеталловедение и термическая обработка метштлов и сплавов)' а её автор, )|иджиев
Арсланг Алексеевич' заолуживает присухден||'! щеной степени канд|дата техни[|еоки'( наук.

3аместите.ть главпого мет.|лщ/рга
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