
отзыв
на авторефератдиссеръциопноЙ работы Мисникова Вмерия ЕвгеIльевича

(Исследовапяе и разработка процесса высокотемперат),рной пайки танrенциа.liьных

резцов горяых tашип припоями нд основе пороruков сплавов cu-Mп-Ni).
представлен8уlо t{a соискание ученой степени кан ]идаl il те\нtlчески\ наук по

специапьноств 2,5.8, - (Сварка. родсIвенные процессы и lехно.]lогии).

,Д,иссерrачиовная работа Мисникова В,Е. посвящена изучению влияния элеýlентного

состам сплава-|Iриl]оя cu-Mn-Ni(Co) на структурно-фa!зовое состояния и механические
свойств паяIlых соединений ,гавгенцимьных 

резцов. сос,гоящих из стаjlьного корпуса и

твердосплавной режущей части (Wc-Co). Разнородное соединение в этом случае

опре,целяет эксллуатациовный ресурс инструмента. Дефицит совремеl{ных

исследовательских данных в области применеяия перспективвых высоколрочных сплавов

cu-Mn-Ni(co) в порошковой форме подтвер)кдает aKT}а".lbHoclb выбранной темы. а также
обоснованность цели и задач диссертационной рабоrы. учитывая_ что за рубежом
рассматриваемая систеllIа сплавоа активно применяется в производстве при изготовлении

1,яжелонагруженных резцов,
В работе подробно представлены результаты исследоаапия формирования

Nlикроструктуры паяных сое]lинений сталь\ WC-Co. в тоv числе в зависимости от
температурно-временных парамеlров l1potlecca пайки. Испо,]ьзовавы сллавы разJlичной
вариации состава Cu-( 14-25)Mn-(3- 10)Ni-(0-5)co мас.%, ПоказаIо. что струкryра
соединения состои], из дв}r\ фаз: твердого раствора ,/ - cuoii.Mn.Fe.co) и тверло.о

раствора 0 - Ее-Со. и раслреде]lение по объсму поr|ного шва последней зЕачительно мияет
ла мехаIlические свойства соединения. Также установJепо существование зоны с

уменьшенной концентрацией Со в твёрлом сплаве на границе с припоем. Соискателсм

разработана методика испытаний разнородны\ паяны\ сосдинений на срез.

обеспечиваюtца,l схему нагружеяия. характерную для резцов в процессе эксплуатации.
что позволило получи,i,ь значения лределов прочнос,ги материаJiа шва и опредсlить
корре-ляцию механических свойстs с микрострукlурой соелинения, Блаrодаря серии
испытаний выявлены причины, влияющие на предеJ прочItости соединения. Его снижение
происходит за счет увеличения остаточных напряr(епий после о)спажденйя при

увеlичении температуры пай(и. а также лзмеtlения концентрации Мп. диффундирукlщего
за преде-lы паяного шва, Л elo увеличение происхолит за счет упрочнеиия соелинени,
бпагодаря диспсргированик) железо-кобмьтовой фазы по BceNly об,ьему паяного шва при

увеличении скорости процесса,
Практическая зIlачимость работы полтверr(дается разработанвой 1ý\но-iогией

получения паяльнь]х смесей на основе распылепных газовы]!l Nlетодом порошков cl1]laBoB

системы Сu-Мп-Ni(Со), а ,гакже отаботанной олытно-промыlUленной техно_,lогией

llо,|}чения lанlеlLиLlьны\ ре]цов vе,]п,]оv ин,,I}кционнпй пайки на авlомаlичесNUй Jинии
с llрименением новых llаяльных смесей. Резуiьтаты показми достижеяие предела

прочности олытноЙ партии образцов 460+20 М|lа. что более чем на 100О% превышает
предел прочttости резцов. паяI{ых стаrцартItым компак,гным припоем ЛIlМц49-9-0.2 на

основе системы Сu-Zп.
Достоверность и обоснованность пол},ченных научных результатов полтверrqцается

испоJlьзованием авl,ором комплексного поjlход& совмещающего в себе ана.Jlитические

методы исследования и широкий спектр эксllериNtента.Jlьных методов исследовани't и

lллел докчменIациOнноr0'о6€спaчония мАи
испытаний,

В то же время, к работе имеютс'l следу}ощие замечания

"а}.



l, Гlримепение метаJlлическиI покрыlий ло итогу работы не было встроено в

опытный тех!{ологический процесс пайNи гЕзцов. несмотя на то, что было отмечеtlо их

положитеj|Ьноев,lиявиенатехвологическИесвойствапроЦессапутемповышенияадгезии
припоя к твердому сплаsу. В тре,rьей гJlаве ве хватает вывола о перспективяос,ги

применения покрытий в цело1,1.

2, В шестоЙ главе упоминается о номеfiклат),ре паяепtых излелий, состояulеЙ из 8

по]иций, различающИхся Nlежду собоЙ по габариlаМ корпуса и диаметру твердосплаsной

всl,авки, olнaкo в тексте не упом нается. для каких ковкретных типов резцов приведены

результаты пределов прочности, Прис}тствует лl,l впияние массогабаритвых параNtетров

резцов на протскание технологического процесса и на достигаемый предел прочности

соедивения?
указанные замечания носят рекомендательный характер и не влияют на высокую

оценку, которой заслуживает выполненная работа,
Перечисленяые недостатки не влияlот flа общую положительную оцеяку работы и

не снижают ее научной и практической значимосl,и, Диссертаtlия Мисникова В,F],

соответствует требоВахиям Положония о присуждении ученых степеней, утвер}tQlенного

I'lo"ruuoB;,e"""' Правительства Российской Федерации от 24 сентября 20lЗ г, М 842, и

требованияМ ВАК. предъяв,jtяемым к кандйllатскйм диссертациiм. а её автор Миспl{коа

вмерий Евгеньеsич засj]уживает присуждения ему ученой сrcпени кандиrlата

технических наук по специмьности 2.5,8. rrCBapKa, родствевные проllессы и

техвологии))-
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Сведения об оргаrtизации:

частное учреждение по обеспечению научного разв тия атомной отасли (наум и

инновации) Госкорпорация (Росатом)) ll9017. Россия. Москва. ул, Большая Ордынка,

д,24. Телефон: +7 9lб l41-4з09 e-mail: PaAlKozlov(4roýatom,ru
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