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на автореферат диссертационной работьт €мирновой Анастасии
Ёиколаевнь! по теме кБлияние технологии нанесения вакуумньгх

ионно _плазменнь1х по крь| тий на корр озион}у}о стойко сть

конструкционнь1х сталей), представленной на соискание уненой
степени канд|4дататехнических наук по специ€!.льностям 05. 1 6.06

к |{ор о1шков ая м ета.т1лур ги'{ и ко мпоз ицио ннь1е матер и[ш1ь! )

€овременное р€швитие производств нево3моя{но без

усовер1шенствовани'{ методов технологической обработки
конструкционнь1х материалов' в том числе ста;той, и контроля их
эффективности.

в больтшинстве своем технологическая обработка
конструкционнь!х материа]1ов относится к процессам модификации
шоверхности сплавов. 1ак для продления срока слу>кбь1 издепий на

поверхности конструкционньтх мот€ш1лических материапов созда}от

защитнь1е покрь!тия.
€ушеству}от различнь1е технологии по]ученутя покрь1тий и

одниму| из 11ерспективньгх являк)тся вакуумнь1е ионно-пл!}3меннь|е

(вип).
|{ри вип обработке ста.г:ей вах(ну}о роль играк)т процессь1

тщательной предварительной подготовки их поверхности. !ля
оценки эффективности проводимой обра6отки необходимо точно и
качественно уметь определять физико-химические свойства
поверхностного слоя материалов, которь1е моцт вли'1ть на рабоние
свойства функционапьньгх покрь1 т|4й.

в настоящее время методь! для оценки в!|ияния качества

поверхностной обработки на ее коррозионну}о активность
практически отсутству}от.

в работе €мирновой А.н. проведень1 иоследования

коррозионной активности, измонения энергетического состояния
(кРп, вАх) и процессов диффузии, при формировании покрьттий,

да}ощих возмох(нооть достаточно точно оценить рех{имь1
технологической обработки. |[оследнее имеет больтшое



практичоское значену|е, так как дает возмоя{ность прогнозировать и

формировать те свойства поверхности' которь1е необходимь1 для
пр одл еъ|ия р е сур с а р аботь1 изделий в у сло в у1ях экспл у ат ации.

Ёа основании этого мох{но считать' что диосертационная

работа €мирновой А. н., посвященн'ш изучени1о проблемь1

формирования антикоррозионнь1х покрь1тий методом вип

обработки, является весьма акту€}льной.

Результатом научно-исследовательской работьт €мирновой
А.н. явля}отся материа!|ь1, позво]1'1}ощие оценить влияъ|ия

воздействия р€вличньгх шл€шменньгх потоков на коррозионну}о

стойкость конструкционньгх сталей после прове деъ\ия ускореннь1х
испь1таний: мм |.4.2402-2017 к}скореннь1е коррозионнь1е

испь1тания поворхностного слоя конструкционнь|х металлических

материш1ов в среде со.тш{ного цмана); тР |.4.240з'20|7
<<1{омплексная оценка защитньтх свойств коррозионностойких

катоднь1х вакуумньгх ионно_пл!вмонньгх покрь1тий>>

(технологич о с ки е р екоменд ац у!и) .

в качестве замечаний по диссертационной работе €мирновой
А. н. отмеча}о следу}ощее:

нет даннь1х о глубине коррозионнь1х порах{ений ст'}льного

конструкционного матер иала;

в диссертационной работе ук€вь1вается вь1сокая

коррозионная стойкость покрь|тий, а не их антикоррозионная

способность;
нет данньгх по послойному ан€}лизу многокомпонентньгх

покрь1тий систем т1-ш и||-7г-}.{.

Фднако даннь1е замечания не3начительно сни}ка}от значимость
проделанной наунно _ исследовательской работь1 диссертанта.

в целом диссертационная работа €мирновой А. н. является

законченной научно_исследовательской работФй, иметощей

больтшое научное ут практическое значение. |{о акц€шьности,

наунной новизне ут шрактической значимости, Ф[Рокённой в

автореферате, диссертационная работа соответствует требованиям

вАк РФ, предъяв]1яемь|м к кандидатским диссертациям, п.9



|{оло>кония о присуждении унёньгх степеней, а ее автор €мирнова
Анастасия Ёиколаевна засщ/}кивает прису}кдени'{ искомой уненой
степени кандидата технических наук по специш1ьности 05.16.06.
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