
В диссертационный совет Д 2|2.|25.tб
при ФГБОУ ВО <Московский авиационный институт

(националъ ный иссл едо в атель ский унив ер ситет)>

отзыв
на автореферат диссертации Комарова Романа Сергеевича на тему

<<Экспер иментальное иссл едо вание р еоло гии металл ов пр и высо ких
гидр о статических давлениях с целью со вер шенство вания пр о цессов

пл астическо го фор моизменения>, пр ед ставленную н а соискание уч ено й
степени кандидататехнических наук по специальности 05.1б.05 -

<<О бр аботка металлов д авлением>>

При создании HoBbD( и совершенствовании существующих технологических
процессов обработки металлов давлением, в частности, rrрессования биметаллических
труб и rrрокатки титановьD( сплавов, техЕологические параметры деформирования
материалов необходимо рассчитывать с учетом реологических свойств материалов -
зависимости сопротивления леформации, предельной пластичности от скорости и
температуры деформации и показателя напряженного состояния. Вместе с тем, в

настоящее время для большинства титановых сплавов отсутствуют реологические
зависимости, соответствующие всему диапазону температурно-скоростных условий
протекания процес с ов деформир ования при пр е с совании и пр окатке,

В связи с этим можно отметить, что диссертация Комарова Р.С., посвященная
экспериментальному установлению взаимосвязи сопротивления деформации и
предельной пластичности металлов со степенью, скоростью, темпераryрой
деформации и показателем напряженного состояния и разработке на основе
полученньж данных новых технологических процессов изготовления
биметаллических труб ВТбс-1201 и холодной прокатки шестигранных прутков из
титановог0 сплава ВТ16 является актуальной в научном и практическом плане.

Научная новизна работы закJIючается в предложенной конструкции
пластометра, который позволяет проводить исследования сопротивления деформации
и предельной пластичности в контейнере высокого давления, что дает возмох(FIость
варьировать степенью (65 -75%), скоростью (от2,10-4до 9,10-1с-1),темпераryрой(от
293 К до 1073 К) деформации и показателем напряженного состояния (от 0,58 до -

3,6), а также разработанной методике определения взаимосвязи сопротивления
деформации и предельной пластичности с технологическими параметрами
формоизменения (темпераryрой, ст9пенью и скоростью деформации) при
отрицательных значениях показатеJIя напряжонного состояния (от -0,58 до -3,6) для
сплавов ВТбс, |20]l,ВТ1 6.

Практическая значимость работы закJIIочается в разработанной технологии
изготовления биметаллических труб ВТбс-1201 для переходньIх элементов
соединений деталей и узлов из разнородных металлов и усовершенствованной
технологии холодной прокатки шестигранньD( tIрутков из титанового сплава ВТ16
для изгото вления деталей кр епления кон струкций л етательньгх аппар атов.

Новые технологические процессы прошли промышленную апробацию на ООО
<<Мегаметалл)), что подтвер}кдено актом внедрения.

Конструкция пластометра высокого давления, способы проведения испытаний
и конструкция образца для сжатия в ПВ! защищены патентами на изобретения РФ"

Материалы исследований используются в учебном процессе при проведении
дисциплин <Теория пластичности), <Физика и техника высоких давлений>>, <<Теория

| ', \,'-

zф,



I

и технология гидропрессования), ((Физика и техника высоких давлений) в ФГБОУ
ВО <Московский авиационный институт (национальный исследовательский

университет)>.
По диссертации имоются следующие замечания:
l. Из автореферата не ясно, какио именно температурно-скоростные условия

совместной пластической деформации композиции ВТбс-1201 были использованы
при расчете технологических параметров горячего гидропрессования
биметаллических труб?

2" В автореферате (сrр.18) указано, что бьrпо проведено усовершонствование
технологического процесса холодной прокатки шестигранньж прутков из сплава
ВТ16 путем сокращения числа проходов с 5 до 2 с сохранением количества
суммарных обжатий.

При этом не ясно, в чем закJlючается усоворшенствование технологии
изготовления гаек размером под ключ 8; 10; |3; |7;19 из данных шестигранньж
прутков сплава ВТ16 (стр.19)?

3. На рис.4 приведена САЕ (Computer-aided engineering) - модель процесса
осадки, а не CAD (computer-aided design) - модель процесса осадки.

Представленная диссертационная работа является законченной научно-
квалификационной работой, по актуальности, достоверности, научной новизне и
практической значимости результатов удовлетворяет требованиям п,п. 9-lr4
<Положения о rrрисуждении ученьж степеней>> от 24 сентября 20|З г. N 842,
предъявляемым к диссертациям на соискание ученой степени кандидата наук, а ее

автор Комаров Роман Сергеевич заслуживает присуждения степени кандидата
технических наук по специальности 05.16.05 - Обработка металловдавлеЕиом.

Заведующий кафедрой
кТехнол огии о бр аботки матер иалов ))

МГТУ им. Н. Э. Баумана
доктор технических наук, доцент Лавр иненко Владислав ЮрьевIIч
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