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<Разработка проIlесса пайки сотового }.плотнения газотурбинного двигателя
с использованием пластифицированного порошкового припоя в виде лентьD)

2.5.8 - Сварка, родственные процессы и технологии

В настоящее вреIvIя при изготовлении деталей газотурбинных двигателей
наряду со сваркой находит тIтирокое применение высокотемпературная пайка
С ПриМенением припоев на никелевой основе. В ряде сJIучаев при отклонении
ОТ РеЖиМоВ паЙки, неправильном выборе зазоров, матери€tIIов припоя
ВОЗМожно появление дефектов. Также необходимо обеспечить точное
НаНеСение припоя, обеспечить взаимодействие расплава припоя с основным
матери€uIом, равномерность нагрева деталей и другие параметры.
Прочностные свойства паяного соединения связаны с конструкцией,
своЙствами материала применяемого припоя. В данном отношении работа
Морозова Вячеслава Андреевича, посвященная разработке процесса пайки в

аВиационном двигателестроении с использованием пластифицированного
пороШкового припоя, является весьма актуальной и практически значимой.

Автором разработан способ получения пластифицированного
порошкового припоя в виде ленты на органическом связующем методом
ШЛИКеРноГо литья на подложку. В работе описан механизм заполнения
ВеРТИк€шЬного зulзора припоем, который объясняет образование характерных
ДефеКТОв паЙки. Впервые разработана методика компъютерного
моделирования процесса пайки в сотовом уплотнении при нагреве до
ТеМПеРаТУРЫ ПаЙки в вакууме. Рекомендовано использование
ТеХНОЛОГИЧеСКоЙ оснастки в процессе нагрева, которая будет экранировать
СОТОВЫЙ блок с целью выравнивания температуры в дет€Lли. Таким образом,
проведенные исследования обладают научной новизной.

РеЗУЛьтаты работы соискателя проIrтли апробацию на конференциях

Р€ВНОГО УроВня и отражены в 9 публикациях, включая 3 статьи из перечня ВДК
РФ, 6 - в сборниках трудов.

К автореферurу имеются следующие замечания:
1. В аВТОРеферате не ук€ваны реilIьные значения з€lзоров при пайке

СОТОВОГО бЛОКа, а также полностью ли они заполнены прицоем после пайки.
2. К аВТОРеферату имеются некоторые замечания редакционного

ХаРаКТеРа. Так, есть некоторые отступления от требований ГОСТа на
библиоцрафическое описание собственных публикаций.

ПРедставленный соискателем автореферат отображает результат
ЗаКОнЧенного научно-ква"пификационного исследования, обладающего
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необходимоЙ степенью новизны и практической значимостью, а также
полностью соответствует требованиям п. 9 <<положение о присуждении

УченыХ степенеЙ) ВАК при Министерстве науки и высшего образования
Р ос сийской Ф едер ации, пр едъявляеNIым к кандидатскиIvI дисс ертациям. Автор

работы Морозов В.А. заслух(ивает присуждения ему ученой степени
кандидата технических наук по специальности 2.5.8 - <<Сварка, родственные
процессы и технологии).
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