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<dIсследование влияния текстуры и фазового состава на анизотропию
механических свойств сплавов системы Al-Cu-Li>>, шредставленнОЙ На

соискание 1^rеной степени кандидата технических наук по специыIЬноСТи

2.6.|. <Металловедение и термическ€ш обработка мет€Iллов и сплавов)

Сплавы системы Al-Cu-Li, обладающие повышенными показатеJuIМи

уделъной прочности и жесткости, могут составить конкуренциЮ МНОГИМ

традиционным ыIюминиевым сплаваIи в авиации, в первую очередь, За GЧеТ

снижения веса авиационных транспортньtх средств. Одrако эти спЛаВы

характеризуются более выраженной анизотропией свойств, а также

пониженными технологическими характеристиками при листовоЙ шТаМПОВКе

по сравнению с другими сплавами ашомйния. Важнейшим достоиЕством А1-

Cu-Li сплавов явJuIется самая высок€ш удельн€ш жесткость по сравнению со

всеми €tJIюминиевыми сплавами, однако вклад ocHoBHbIx легируЮЩих

элементов в упругие свойства не известен и исследования на эту TeIvIy

практически отсутствуют.
В ,этой связи явJuIется актуатrьной тема диссертационной работы

Прокопенко Д.А., направленной на совершенствование рентгеновских
мётодик и вьuIвление закономерностей влияния текстуры и фазового сосТаВа

lt vна анизотропйю упругих и мех€lнических свойств спJIавов системы Al-Cu-Li
для повышения надежности их применения в авиационной технике.

важным на}п{ным и практическим результатом является установленньй

факт, что формирующаяся lrри прокатке сплавов системы Al-Cu-Li тексТУра

типа (латуни) опредеJuIет анизотропию модуJuI Юнга всех четырех спЛаВОВ С

максим€uIьной веJIичиной модуля Юнга в поперечном прокатке напраВЛении,

в котором расположено направление <111> ГЩК-решетки €шюминия с

максим€lJIьным модулем Юнга, а миним€шьное значение модуJuI ЮнГа

соответствует 45О направлению, с которым совпадают кристzLллографичесКие

напраЁjIеirия с низкими и средними значениями модуля Юнга.

Также следует считать Еесомненным научным и практическим

достижением . Прокопенко Д.А. оценку значений модуJuI Юнга

интерметrlллидов 6' (AbLi) и Tr(AlzCuLi) в сплавах системы Al-Cu-Li. В

отличие от прочностных характеристик, которые существенно выше Для. Tr-

фазы величины модулей Юнга Б'- и Тl-фаз близки между собой и моryт быть

использовulны дJuI прогнозирования модулей Юнга разрабатываемых сПЛаВоВ



системы Al-Cu-Li со сбалансированными упругими и прочностными

свойствами.

По представленной в автореферате работе есть замечание:

В форrуле (6) на странице 12 автореферата величина EoWo представJuIет

произведение модуля Юнга с,-твердого раствора сплава на его объемнуЮ

доJIю. Однако, значение модуJuI Юнга с,-твердого раствора сплава заменено

усредненной величиной модуJuI Юнга аJIюминиII (см. Таблитду З.2 на стрЕlнйце

9). Необходимо соответствующее объяснение этой замены.

Указаrrное замечание не снижает практической значимости

диссертации, котор€UI выполнена на высоком наr{ном уровне и удовлетворяет
всем требовшlиям Положения ВАК РФ к кандидатским диссертациям, а ее

автор, Прокопенко Щенис Алексеевич, засJIуживает присуждения 1^rеноЙ

степени кандидата технических наук по специ€lJIьности 2.6.|.

<Металловедение и термическая обработка метaLллов и сплавов)).

Даю согласие на вкJIючение своих персон€tльньж данных в документы,
связанные с работой диссертационного совета.
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