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Увеличение ресурсных характеристик породоразрушающего инструмента

является актуаJIьной задачеЙ, стоящей перед горной промышлеяностью. Высоко-

прочное соедиЕение твёрдьш сплавов со стаJIями не может быть получено тра-

диционЕыми вида}.{и сварки плавлением! ввиду разных теплофизических и меха-

нических характеристик соедиЕяемых материilлов. Сварка давлением хе не может

обеспечить необход,rмую производительность процесса, Ввиду этого, единствен-

ным пригодным IIроцессом для пол)пления соедивений с высокими мехalническими

свойствами яыlяется высокотемпературная пайка.

В диссертациолной работе Мисникова В.Е. поставлена зацача построения

HayrHo обоснованного технологического процесса пайки тангенциальных резцов

горных м пин. ,Щля этого автором было проведено научное исследование [риме-

няемь]х для пайки твёрдых сплавов со сталями систем припоев. В работе показано,

что сплавы Сu-Мп-Ni [ревосходят используемые сплавьl Сu-Zп по прочности со-

единения на срез на величиЕу до l00%. Такой результат обусловлен тем, что в

сллавах Сч-Мп-Ni отс)лствуют промежуточные фазы, а микрострукт)Фа IIaJIIlbж

1цвов имеет вид твёрдого раствора.
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на автореферат диссертации Мпсникова Валерия Евгеньевича на тему:
(исследоаание и разрабоr,ка процесса высокоl ем пераl урной пайки

тангенциаJIьпых резцов горtlых мilшиtl припоями на основе порошков сплавов

Сч-Мп-Ni>>, лрелставленfiую на соискание ученой степеflи

кандпдата технических паук по специальности
2.5.8. <Сварк4 родственные процессы и технологии)
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Автор исследовал взаимодействие, происходящее при [айке между распла-

вом припоя и контzжтирующим с ним твёрдым сшlавом, и доказал, что в ходе это-

го явления в паяном шве образуеrся высокогеvлерагурный тверлый расlвор на

основе железа ц кобальта, оказывающий влияtlие tla механические характеристики

соединения. При получении равномерного распределения этого твердого раствора

по объему паяного шва происходит его упрочнение.

Практическая ценtlость работы состоит в том, что рассмотренные автором

явления и технологические приёмы отражены в промышленном оборудовании,

специально разработанном для процесса пайки, предложенном автором.

В материмах автореферата диссертации Мисникова В.Е. следует отметить

замечаIlия.

1. В автореферате нет численного сравнепия прочности соеди}tений на срез.

полученных [ри помощи припоев Сч-Мп,Ni со стандартными притлоями Сч-Zп,

Сравнение ecr ь tолько для опы] ной парl ии резuов,

2. В Сциске работ по теме диссертации все работы выполЕены в соавторст-

ве, однако не указан вк.lrад соискателя в эти работы. что затрудняет оценку роли

соискателя в написании указанных работ.

Замечания не влияют на обцIую положительную оценку работы и не снижа-

ют её наlчную и практическую значимость.

Вывод: На основе автореферата можно заключить, что диссертация Мисни-

кова В.Е. соответствует требованиям ПоложеЕия о прис}ry(дении учёных степеней,

}.Iвер)(Дённого Постаноыlением Правительс"гва Российской Федерации от 24.09.2013 г.

Л! 842, и требованиям ВАК, предъявляемым к кандидатским диссертациям, а её

автор Мисников Валерий Евгеньевич заслуживает IIрисухtдения ему учёной сте-

trен[ кандидата технических наук по специальности 2.5.8. - (Сваркц родственные
процессы и технологии).
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